Leistung:
Nenndrehzahl:
Max. Drehmoment:
Maximaldrehzahl:
Motortyp:
Leistungsanschluss:
Werkzeugsystem:
Spannsystem:
Spannkraft:
Spannkontrolle:
Losedruck:
Werkzeugreinigung:
Spindellagerung:
Lagersteifigkeit:
Lagerschmierung:
Abdichtung:
Drehgebersignal:
Spindelkiihlung:
Kihlleistung:
Kiihlvolumenstrom ca.:
Zerspanleistung:

AIMgSi1

Antrieb
15 KW (51) 21K (56)
3.000 U/min
48 Nm (51) 67 Nm (56)
24.000 U/min
asynchron/6polig
400V/ 56 A (S1)
HSK-A63
hydraulisch betatigt
12 kN/50 bar
CyCon K 11 (Option)
60-100 bar
Luft, 3-4 bar
<< >>@ 65 Hybrid
axial 170 N/um, radial 510 N/pm
Fett
mit Sperrluft und Labyrinth
1Vpp/256 Zahne
Fltssigkeitskiihlung(AntifrogenN/Tyfocor)
2 kw
8 I/min (3-8 bar)
Frasen ‘ Bohren ‘ GansSchnetdn
400cm/min | @30 | M12

Werkzeugkiihlung

ExterneKuhlmittelzufuhr(EKZ):
InterneKuhimittelzufuhr(K2):
Max. Druck/Filterfeinheit:

8 Spritzdlisen
optional (durch Spindelschaft)
50 bar (15 I/min)/40 um

MMKS extern: optional
MMKS intern: optional
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